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ROSSINI Flekso Sleeve’leri & Adaptorleri

e Ziplama sorununun
Ustesinden nasil gelinir?

« Sleeve’ler — sarf malzemesi mi
yoksa yatirim mi?

* Yanlis kullanim ciddi
maliyetlere neden olur.
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ROSSINI

ZIPLAMA: sonuclari nelerdir?

- Azaltilmis baski hizi

- Problemi gozmeye calisirken gegen daha

uzun avar sureleri
MEDIUM y

11-25 kG

- Dizayn uzerinde ziplama cizgileri
nedeniyle sikayet risKi

I VERIMLILIK DUSMESI
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Konu ziplama sorunu ise,
adaptor fark yaratabilir:

Karbon fiber
N adaptor X

! Carbo Bridge
IR ee——
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CARBO BRIDGE - ZIPLAMA
ONLEYiICI

* Yuksek modullu karbon fiber tup ile
yuksek performans adaptor

* Yuksek ¢ozunurlukte baski ve zor isler
icin
« 600 m/dk. ya kadar yuksek hizlar igin



m 2019’DAN BERI YENI
ROSSINI

FAST BRIDGE - ZIPLAMA ONLEYiICI

« Ziplama sorununu maksimum seviyede
azaltan, ultra yuksek modullt karbon fiber
adaptor

* En zorigler ve en yUksek performans igin

« Carbo Bridge ile kiyasla, yaklasik 30% daha
yuksek oranda ziplama sorununu azaltma
ozelligi
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ROSSINI

Air Carrier Standart

« Karbon fiber ylzeyli

« 350 m/dak. ya kadar
standart flekso
dizaynlari igin

« Klise montaji ve dusuk
duvar kalinhgi icin
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@ SLEEVE’LER & ADAPTORLER
ROSSINI KALITELI URUNLERE YATIRIM YAPIN

- Guvenilir baski kalitesi
- Daha uzun omur

- Daha kisa ayar sureleri

- Sikayetleri dnleme

- Malzeme ve makine ¢alisma suresinden
tasarruf

:> VERIMLILIGiNizi ARTTIRIN ,,.»s»,;



m Solvent bazli murekkepler icin ustun kalite
ROSSINI sleeveler

Everstat Q - iletken sleeve
e Sert PU sleeve

» Ekstra Ucretle PU slot ya da koruma
halkasi

Starcoat Light Q - Ust seri sleeve
« Sert PU sleeve, iletken, 3 yil garantili

* YUuksek ¢ozunurlukte baski ve zor isler igin
* PU koruma halkasi dahildir
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€R YANLIS SLEEVE KULLANIMI
ROSSINI MALIYETLERINiZi ARTTIRIR

- Dusuk baski kalitesi,
ZIPLAMA (TIR problemleri)

- Problemi ¢cozmeye calisirken
gecen daha uzun ayar sureleri

- Daha kisa omur

- Malzeme ve zaman kaybi

- Sikayetler

VERIMLILIK KAYBI
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m KULLANMA - MONTE ETME
ROSSINI

Liitfen sleeve ve adaptoérieri en hassas sekilde kullaniniz, aksi taktirde

zarar gortirler veya TIR problemleriyle karsilagirsiniz.

» Sleeve’leri yerlestirirken, register pin pozisyonunu gosteren kilavuz gizgisine
dikkat edin.

» Sleeve ya da adaptoru bu hava deliginin Uzerine yerlestirin, hava akiminin
olugmasi igin bekleyin ve sonra dikkatlice slot’'u pin Uzerine yerlestirin.
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TEMIZLIK

Sleeve’ler kimyasallara karsi ¢ok direncli degildir, bu nedenle dogru
temizlige liitfen dikkat edin; aksi taktirde sleeve’lerin yiizeyinde sisme
problemi goriilebilir:

» Temizlik i¢in genelde etil alkol ve max. %20 oraninda etil asetat kullanin.

* Higbir zaman sleeve’leri solvent icine daldirmayin. Temiz bir beze az
miktarda solvent dokerek yuzey temizligi yapin.

+ Klige bandini yapistirmadan once yuzeyin kuru olmasina ve bandin alt
tarafinda higbir solvent atigi kalmamigs olmasina dikkat edin.



€R KLISE MONTAJI
ROSSINI

Bandi keserken lutfen nester

kullanin ve sleeve ylzeyine zarar
vermemek icin ¢ok dikkatli olun !

ONEMLI:

Metal cetvel kullanin ve nesteri
cetvele dogru bastirin, sleeve’e
dogru degil!
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DEPOLAMA

Zamanla olusabilecek
deformasyonu onlemek igin,

sleeve ve adaptorlerin dikey

pozisyonda depolanmasini tavsiye
ederiz.

Depo sicakligi 15-30° C arasinda
olmalidir.
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ROSSINI Gravur baski — presor sleeve:

« Malzemeleriniz igin dogru shore
sertligi
* Dogru ESA Sleeve ve ESA

Elektrostatik baski asistani ile kayip
noktalari bertaraf edin.

* YUuzey taslamanin ve indirgemenin
onemi
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@ Presor merdaneleri icin shore
ROSSINI sertlik tavsiyeleri

70-75 Shore (A) Esnek film

75-80 Shore (A) Esnek film

Esnek film, kagit,
aluminyum, PVC

85-90 Shore (A) Kagit, aluminyum,
esnek film, mukavva

EN GOK KULLANILAN SERTLIKLER

80-84 Shore (A)
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ESA Elektrostatik Baski Asistani
ROSSINI

Birlesme noktasinda elektrostatik bir alan olusturur ve bu da
gravur hucrelerinin murekkebi filme transferine yardimci olur.

€ winomoLLeR & HoLscHER
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Printing Decks 8

n 650 mm
670 mm
320700 mm
300 m/min
0800 mm

your teampreneur

THE NEW, SMART AND
REVOLUTIONARY CYLINDER CONCEPT

ESA’siz ESA’lI

Weight 6 - 25 kg per cylinder




ESA sistem ENULEC direkt yukleme

Patentli, guvenli

topraklama teknolojisi ile ESA Sleeve igin

izole edilmis presor degerler:
merdanesinin direkt Ro 1-8 Mohm
yuklemesi ~ (homojen)
lletken sleeve
cekirdegi
CALISMA
sicakhginda!
Antistatik bar
Ted rulman
o



ESA sistem ENULEC Ustten yuklemeli

Elektrod yukleme
y

ESA sleeve igin
degerler:
Ro 1-20 Mohm
(homojen)

Ri 1-2 Gohm

*Avrupanin tek «kapasitans free»
ESA yukleme sistemi

CALISMA
SICAKLIGINDA!

*Aninda YUkleme / Bosaltma
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ROSSINI ESA sistem, ESA sleeve / merdane ile
birlikte kombine bir sistemdir:

Ro / Ri degerleri Kayip

) noktalar
mukemmel olmalidir,
Atesleme

yoksa

Ro = ylizey direnci

Ri = yalitim
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KIRMIZI & SIYAH ESA sleeve’leri
100% guvenilir Ro ve Ri degerleri

SPEEDWEL

Kirmizi ESA - ATEX sertifikall
— Film, lamine ve kagitigin
— Yarim tonlarda gdglii
— Gidaya uygunluk sertifikali
— 25% asetat ve 75% alkol ile temizleyin

Slyah ESA sleeve

Kagit, lamine ve film igin

* Full ton ve daha yliksek basinglarda
gucli

» Gidaya uygunluk sertifikali

o 25% asetat ve 75% alkol ile
temizleyin



@ CARBOsleeve Q - iletken sleeve
ROSSINI

— Neopress G STAT 80 Shore (A) ‘a kadar
-25 kg/L.em
- 100% asetat ile temizleyin

— Neopress C STAT 90 Shore (A) ‘a kadar
— 40 kg/L.ecm
- 50% alkol ve 50% asetat ile temizleyin

— Yiiksek iletkenlik (< 0.1 MOhm)

— Gidaya uygunluk sertifikal

metalize film, metalik murekkep ve aliminyum baskisi i¢in

SPEEDWEL
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Taslama oncesi Sleeve

Taslama ve indirgeme

Taslama sonrasi Sleeve

Kaucuk her zaman malzemeden 2x5
mm daha kisa olacak sekilde
indirgenmelidir.

1. Baski kalitesini arttirmak igin

2. Kaucguk uzerinde murekkep
toplanmasini 6nlemek igin
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ESA merdanelerde yanlis indirgeme!

Enulec ESA Cekirdek

Yukleme M 90 derece olmall
QN _

impression roller core

semi conductive layer

gravure cylinder




\ ESA merdanelerde dogru indirgeme
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Q Enulec ESA Ustten Yukleme
Asla 5mm altinda .
olmamal /I\ Yar! iletken katman Asla 4 mm altinda
/r olmamali
Presor merdanesi gekirdegi
Asla 5mm altinda Yari iletken katman
olmamal
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Gravdur silindir

Enulec GmbH 2019




@ Merdanelerinizin tagslamasini kendi
ROSSINI fabrikanizda yapin:

PRIMA PLC

e Kullanici dostu otomatik
taslama makinesi

« Kaucuk merdane ve
sleeve’lerin etkin taglanmasi
icin dizayn edilmistir.
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Ustiin kalite iiriin ve servis icin is
ortagimiz

wWwWw.rossini-spa.it
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TESEKKURLER!

wWwWw.rossini-spa.it



