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ESNEK AMBALAJ
BASKI| TEKNOLOJILERI VE INOVASYON GUNLER

IMGEDEN HAYAL GUCUNE-
HD FLEKSO BASKI ICIN MUREKKEPTE
EN SON GELISMELER

Andreas Schellenbach
Esnek Ambalaj Bolge Mudurt, Siegwerk
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Imgeden hayal giictine—

HD Flekso baski icin murekkepte en son gelismeler

[ Standart T e gy peee e
i Flekso i+°

% Flekso

) SIEGWERK

L L
Ok * 5‘3'-‘:‘;‘ >
R
. o
> ‘..
“



Ajanda ) SIEGWERK

» HD flekso baskl — ne hakkinda?
= Baski murekkepleri icin degisen gereklilikler

* Flekso baski icin Siegwerk’in en son gelistirme calismalari



Esnek ambalaj pazari neden modern HD Flekso ) SIEGWERK
baski teknolojisi arayisi icerisinde?

Baski teknolojilerinin mukayesesi

Ayar Baski oncesi Markete
sureleri itesi maliyetler

BuglUnki
odak

HD flekso

Kaynak: Siegwerk ¢



Son on yilda flekso baski kalitesi ¢cok gelisti O SIEGWERK
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HD flekso
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Kaba ¢coztnarluk Gelismis flekso
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34 l/cm 44 llcm

Bugtin, HD Flekso ile gravur teknolojisindekine yakin, hatta esit baski kalitesi elde edilebilmektedir



HD flekso baski, baskicinin bircok makine, materyal
ve proses elemanini dengelemesini gerektirir

... bircok farkh ayar faktorunun ¢ok iyi
kontroll gerekir.

Flekso baskida yuksek ¢ozunurlik...

Ortak teknik tanim:

= 320 I/cm den 600 l/cm e aniloks merdane

= Baski klisesinde 4000 dpi ye kadar yluksek
¢cOzunurluk

= Yuvarlak yada duz tepeli klise teknolojisi

= Zemin alanlarda mikro hiicreleme
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Murekkep
teknolojisi

*

Operator

Repro depart-
mani ve
klise teknolojisi

Bicak ve
aniloks
merdane
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Klise ayarlayici

ve bant

Flekso baski
makinesi
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Ajanda ) SIEGWERK

* HD flekso baski — ne hakkinda?
» Baski murekkepleri icin degisen gereklilikler

* Flekso baski icin Siegwerk’in en son gelistirme calismalari



Yeni HD Flekso prosesi, uygun baski mirekkepleri & SIEGWERK
uzerindeki beklentiyi degistirmekte

Flekso baski icin miirekkep Asagidakileri gerceklestirebilmek icin
kabullinin belirleyicileri? miirekkep formiiliiniin degismesi gerekli

= HD Flekso da noktalar cok kuculdi

* Bu nedenle ¢cok daha kuguk aniloks i
hiicreleri gerekmekte = Daha yuksek renk siddeti

= Bu da hicre basina ¢ok kuguk = Ayarlanmig reholoji

murekkep hacmini(< 3 ccm/m2) getirdi

= Boylece baski malzemesi Uzerindeki = Yeterli surtunme dayanimi

murekkep film kalinhgr dustu = Daha ge¢ kuruma

= Beraberinde de, halen yuksek baski
hizi talebi surmektedir




Disiuk murekkep transferi renk siddeti ve O SIEGWERK
surtunme dayanimini etkiler

Murekkep hacmi transferi ile baski sonuglari

Malzeme
Uzerindeki kuru
murekkep filmi

1.2 0.9
[9/m2]
Baskili Ornek I I

Proses

0.7 0.5 0.3 1.2

I_<aba/ Standart HD flekso Gravir
zemin renkler flekso (mukayese icin)




Mirekkep formiiliiniin ayarlanmasi gerektiginde, O SIEGWERK
yukselen hizda murekkep ayrilmasinin kontrolu gerekir

Murekkep ayrilma mekanizmalari

BASKI KLISESi e— Kuruyan
Murekkep filmi

* @O
. baski/ | |
. tozlanma

Islak murekkep filmi
ici bos alanlar Uydu damlaciklari

MALZEME i
Tozuma veya dumanlanma Re(}me/_ solvent
kompozisyonunu

degistirerek sorun

BASKI KLISESI / coziilebilir
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Islak murekkep filmi MALZEME
o— Kuruyan A T
) I AR .

HOMOJEN MUREKKEP TRANSFERI marekkep filmi i e,




Ajanda ) SIEGWERK

» Flekso baski icin Siegwerk’in en son gelistirme calismalari
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Siegwerk HD Flekso baski icin yiiksek performans & SIEGWERK

cOzumler Oneriyor

\1\ Siegwerk HD flekso ¢coztimleri ile
= Yuksek renk siddeti
lyi yarim ton basilabilirligi

Mukemmel kuruma hizi

Temiz baski performansi

Dusuk nokta kazanimi
\/\ Amaca uygun ¢ozumler igin genis yelpaze

\1\ HD Flekso baskiya 6zel gelistirilmis Gran segenekleri
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Siegwerk sizin uygulama gerekliliklerinizi baz alan O SIEGWERK
flekso murekkepler onermekte

Laminasyon Performansi
-#-PU (Standard/HD)

PVB (Standard)
Basilabilirlik Retorta uygunluk —=-NC (Standard/HD)

ILERIKI
SAYFALARDA
Renk Sidddeti Malzemeler HD FLEKSO

ORNEKLERI

Bakiye Solventler Baski Hizi



) SIEGWERK

Yeni SW flekso NC teknolojisi cok iyi HD baski
performansi gostermektedir(70 I/cm)

Buginkl SW teknolojisi

Yeni SW teknolojisi

Dusuk renk siddeti

Kuruma, bazi baski sorunlarina neden
olabilmekte

Yuksek viskozite ve tiksotropi kaynakl
sorunlar

Arttirilmis renk siddeti (mevcut sisteme
gore + 20 %)

HD Flekso da ¢ok iyi baski sonuclari
Reholojide belirgin gelisme
Proses surelerinde belirgin azalma

Source: FP Technology EMEA



Yeni SW Flekso NC laminasyon miirekkepleri daha < SIEGWERK
az yapiskandir ve daha iyi yarim ton baski kalitesi saglar

Eski versiyon Yeni versiyon
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Yeni SW flekso miirekkeplerinin yiiksek renk siddeti < SEGWERK
hedef densitelere gelmek icin 40 % a kadar vernik ilavesine
olanak saglar

Baski ayar
Yeni NC/PU lam. murekkepler ile renk densite _ . _ _
seviyesi Sistem: yeni NC fleso laminasyon
Malzeme: korona PET
Baslangi¢ densiteleri Hedef densiteler
Beyaz: full PU
C 2.36 C 1.60
30-40%
1.92 Vernik ilavesi 1.50 Baski hizi : 320 m/dk
Y 1.91 Y 1.40 _ - ..
e . Baski viskozitesi: 4 mm
Seyreltme : Etanol
Laminasyon yapilari: cPET//PE (SF)
Referans densiteleri elde etmek i¢in yeni NC/PU cPET//AI/PE (SB)
laminasyon murekkeplerine yiksek miktarda vernik
ilave edilebilir (40 % a kadar) Cozunurluk(klise): 70 I/cm duz nokta klise
(aniloks): 460 l/cm /3.7 cm3 e
RO P =
i ’ vﬁ\‘&::....~
Baski makinesi: W&H Miraflex CL B



Cozum oOrnegi: ) SIEGWERK
PU HD flekso murekkep ile dik duran ambalaj

Ambalaj yapisi

PET-AIOx
Renk
Beyaz
Tutkal
OPA
Tutkal
CPP

Cozim Tanimi

Dolgu maddesi = Corba, hazir gida, kraker gibi.
Uygulama Ana fonksiyonalite = Lamiansyon kuvveti saglamak ve retort kosullarina dayanim
Sieqwerk céziimii Renkli murekkep = PU
9 ¢ Beyaz murekkep = PU
Proses = Flekso e
Baski Tip = Ters baski i, ,.,v““_‘:?f;;.;. y



Cozum ornegqi:
Ust baskili donmus gida

Ambalaj yapisi

Renk
Beyaz

PE

Cozum Tanimi

Uygulama

Siegwerk ¢c6zimiu

Baski

Dolgu maddesi
Ana fonksiyonalite

Renkli murekkep
Beyaz murekkep

Proses
Tip

Sebze, meyve, balik gibi
Islak ve donma kosullari altinda yiksek citileme direnci

NC
NC

Flekso
Ust baski

) SIEGWERK



Neden HD Flekso murekkeplerinde SW? Q) SIEGWERK

DENEYIM
Ambalaj icin flekso baskida uzun sureli deneyim ve uzman ekipler

QOZUMLER
Uygulamalariniz i¢in genis ¢6zum secgenekleri

MUREKKEP TEKNOLOJISI

Uzun yillardir markette deneyimlenmis ¢ozim ve
ardnler

) SIEGWERK

MARKET ORTAKLIGI
Makine, klige, aniloks Ureticileri gibi market ortaklari ile mikemmel i birligi

URUN GUVENLIGI e
Flekso baski igin tin murekkep teknolojilerinde SB, WB, UV murekkep -:.:-

teknolojisi ¢cbztimleri P



Size etkin ve guveli performans icin rehberlik O SIEGWERK
sagliyoruz

MUREKKEP, KALP & RUH

KILAVUZLUK &
DESTEK

|[HTIYACLARINIZA
ODAKLANMA

MUREKKEP URUN

PERFORMANSI GUVENLIGI




ILGINIZ ICIN TESEKKURLER.
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