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Özellikli kaplama ve laminasyon alanlarında 
değerlendirmeler ;
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Bölge Satış Müdürü , 
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Kaplama ve Laminasyon konusunda gerçek evrim , 

sürdürülebilirliktir. Bizler, yaşadığımız yeryüzünde, bu 

konuda neler yapabiliriz ?

Yanıtı çok basit olmakla beraber, aynı zamanda hiç 

kolay değil: 

Biz bunu teknoloji ve kültür ile açıklayabiliyoruz.



Solvent Bazlı Kaplama ve Laminasyon ile 

başlayalım,

Nasıl daha çevreci yaklaşabiliriz ?

1) Yeni Kaplama Proseslerinde daha yüksek 

katı madde oranı %,

2) Yüksek verimlilikte kurutucular,

3) Yüksek verimlilikte elektronik donanım,

Tüm bu konulardaki yanıtlarımızı burada 

bulacaksınız!
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Yeni Kaplama Proseslerinde, daha yüksek katı 

madde oranı %. 

1. Trolley: SEMI FLEXO



Semi-flexo (Offset Gravure)

Kauçuk

merdane 

Çelik krom 

kaplama merdanesiTutkal haznesi

M

M

Kauçuk baskı 

merdanesi
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Semi-flexo (Offset Gravure)
Solvent ve Su bazlı ; 

– Tutkallar 

– Kaplamalar : Laklar ; Isıl 
yapışmalı, Realese özellikli 
laklar , Primer ‘lar .

• Kaplama  tekniği : 2 rulo , Semiflexo.

• Hız : Max. 450 m/min (1450 fpm)

• Kaplama miktarı, gram  : 2,5÷8 g/m2 (1-6 

ppr), katı madde.

• Katı madde yüzdesi  : 30÷45%

• Kaplamalar : Solvent ve Su bazlı laklar

• Akışkanlık : 18 – 23 sec. (cup ford 4) 
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2. Trolley: FLEXO KAPLAMA
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“Flexo Kaplama,  4 Merdaneli ”

Genelde  orta ve yüksek akışkanlıkta,  
solvent bazlı kaplamalar .

Kaplama Hızı : 450m/min

Kaplama Miktarı, gram : 1 ÷ 5 g/m2 

Katı Madde Yüzdesi :35÷50%

Yapı, çalışma prensibi  :

Roll A ; Kauçuk merdane, tutkalı 
hazneden alan merdane. 

Roll B ; Seramik kaplı, tramlı merdane. 

Roll C ; Sleeve-Kauçuk , kaplama enini 
ayarlayan merdane .

Roll D ;(Metal-Sleeve baskı merdanesi )
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3.  MÜŞTERİ 
GEREKSİNİMLERİNE UYGUN 
ÇEŞİTLİLİKTE FARKLI 
TROLLEY ‘LER
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VE FAZLASI ….

“TROLLEY ‘LER’’

Rotogravure trolley

Solventless trolley

Mayer bar coating

trolley

Direct/reverse gravure

trolley



2) YÜKSEK VERİMLİ KURUTUCULAR

Kurutma tünelinde , filmin,  her iki yüzeyine 

de  kurutma havasını verebilen son teknoloji 

kurutma verimliliği.

Air nozzles
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Kurutma sistemleri

Entegre, paslanmaz yapı,

Birbirinden bağımsız farklı fan hızlarında 

çalışabilen 4 kurutma bölgesi ,

Yüksek verimlilikte ısı eşanjörleri,

Düşük solvent kalıntısı,

450 m/min ‘e kadar üretim hızı, 



Her iki yüzeye ısı uygulama
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• Mekanik unsurlar ; Mekanik sürtünmenin ve kalkış ataletinin minimize

edilmesi.

• Kurutma sistemleri ; Tünel içerisinde ısı enerji dağılımında kayıpların

önlenmesi ve enerji tasarrufunun sağlanması.

• Kurutma sistemlerinde sürücü kontrollü fanlar.

• Kurutma tünellerinde ısı izolasyonu.

• Düşük enerji verimliliğinde ki laminasyon makinelerine göre % 35

düzeylerinde enerji verimliliği.

Sistem verimliliğini sağlayan ana unsurlar ;
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• Regenerative drives.

3) ‘’SIEMENS’’ ile uzun dönem 

süregelen partnerlik , yüksek 

enerji verimliliğinde, elektronik 

donanım. 

16



SUSTAINABILITY… ama tabiiki solventsiz çözümler ile geleceğe 

yürüyelim
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Vertical Green Building designed by Arch. Boeri – Milan Italy

NORDMECCANICA tarafından 

bulunmuştur.
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Courtesy: 

Farklı Laminasyon tutkalları ile enerji tüketimleri MJ/1000 m 2
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Farklı Laminasyon tutkalları ile ; CO2 Eş değerinde Küresel Isınma
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~ 80 μm ~ 1÷2 μm

İnsan saçı 
Laminasyon tutkal kaplama 

kalınlığı 

Görevimizin doğası 

Laminasyon tutkallarının final kaplama kalınlığı ; Bir insan saçının 

kalınlığından 80 kat daha incedir.
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Kaplama kalınlığı kontrol teknolojisi 

~ 80 μm

B

D A

Açıklık Ayarı 

(otomatik)

Açıklık Ayarı 

(operatör)

C
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Sleeve ‘ler deki tolerans (1100-1500mm): ~ 50 μm

Aralık Açıklığı : ~ 1÷2 μm

Etkileri :

• Farklı hızlarda , kaplama 

miktarında değişkenlik

• Ende,  kaplama 

miktarında değişkenlik 

(sleeve ‘lerde torque

kaçıklıkları )

Kauçuk Merdaneler

Roll B: Kauçuk

Roll A:Çelik
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KAPLAMA MİKTARLARINDAKİ DOĞRULUK 
Nordmeccanica; Kaplama miktarlarındaki doğruluğu 

aşağıdaki oranlarda garanti eder.

+/- 5% Makine Akış Yönünde 

+/- 2% Ende 

Avantajlar:

Daha düşük miktarlarda tutkal kullanımı

Gelişmiş görsel görümüm.

Delamination riskinin ortadan kaldırılması.
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2010

Innovation Award25
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PATENT 2015

The Next New Thing 

in Lamination

 

First model shown in Drupa 2016 
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The Next New Thing 

in Lamination

DUPLEX ONE SHOT
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Farklı yapılar da, Duplex SL One Shot ve 

Symbiex ile ulaşılabilen üretim hızları 
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…Yeterli mi ?

Özel bir uygulama da, pazar lideri olma 

konusunda kararlı bir Şirket olarak, özel 

çözümler geliştirmek için,  siz ortaklarımızla 

birlikte çalışmalıyız…  



Yatay Kombi ‘’ Tandem Photovoltaic’’
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Folyo Kaplama : Yüksek hızda soğuk form 

uygulamaları için
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Yüksek performanslı kaplama 

PSA uygulamaları 

33



Yüksek performansta , çift lak Kaplama
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NORDMECCANICA DAN, GELECEK 

KUŞAKLARA, DAHA YEŞİL BİR ÇEVRE 

ÜMİDİ İLE…

İLGİNİZ İÇİN TEŞEKKÜRLERİMİZLE …


