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ESNEK AMBALAJ ICIN BASKI
TEKNOLOJILERI VE INOVASYON GUNLERI

LAMINASYON PERFORMANSININ OZEL
MUREKKEP COZUMLERI ILE DESTEKLENMESI

Nilgtin Ornek
Esnek Ambalaj Teknoloji Muduri
Siegwerk

. w
‘e &
Fegde 2 ¥ =



Ajanda

= Laminasyon murekkeplerinin tanitimi
= Marketten ¢6zum ornekleri

= lyi is birligi daha yiksek performans saglar

) SIEGWERK



Laminasyon yapilarinda yiiksek performans bircok & SIEGWERK
farkli kosulun ve cephenin goz onune alinmasini gerektirir

Dolum ve yapistirma
sicakligi

Ambalajlama
Marka sahibi kosullari

talepleri
Murekkep
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Tutkal tipi
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Malzeme Paylﬂ(‘l'm.
ve yap| ozellikleri
Pastorizasyon ve
Makine retort kosullari e e
set-up e
Dolgu maddesi ST



Musterilerine amaca uygun riinler sunabilmek icin & SIEGWERK
Siegwerk genis bir murekkep portfoyu gelistirmistir
Artan Mirekkep

Peformans REUEJE] baglayici Tutal tipi
sistemi

Uygulama

Isil yapisma NC SF
Bugln en
lyi laminasyon kuvveti yaygin
ve esneklik NC-PUR SF laminasyon
: murekkebi
Daha yuksek laminasyon sistemleri
kuvveti, daha dusuk baski PVB SF/SB NC/PUR,
alti malzemesi kalitesi PVC, ve
s PUR dir
Pastorizasyon(~ 90°C)
ve sterilizasyon(> 120°C) PVC (SF)/SB
PVC icermeyen ve daha PUR SB

yuksek bariyere uygun




Laminasyon murekkepleri icin teknoloji secimi,

) SIEGWERK

spesifik baglayici sisteminin gucune ve limitlerine baghdir

Mirekkep
sistemi

Tipik
Baski alti
malzemesi

NC/PUR
murekkep sistemleri

PVC
murekkep sistemleri

= OPP
* PE
= PET
= Kagit

= PET (plain, chem.,cor.)

= |sil yapigsma direnci

= Derin dondurucu direnci
= Basilabilirlik

= Amaca uygun, ekonomik
= MB sistemi mimkin

= Yiksek esneklik
= MUkemmel hizli proses

= Sicak dolum, pastoérizasyon,
retort uygunlugu

= Yiksek laminasyon kuvveti

= Bazi malzemelere limitli
tutunma

= Lam. Kuvveti limitli
= Bir miktar smearing egilimi

= Olefinik filmlere adezyon
= Fekso baskiya uygun degil

= Marka sahiplerinin artan PVC-
icermeyen talepleri

PUR
murekkep sistemleri

= PET(cor., barr.,chem.)
= OPP
= PE

= PVC-icermez
= Sinifinin en iyi esneklik 6zelligi
= Yiksek laminasyon kuvveti

= Sicak dolum, pastorizasyon,
retort uygunlugu

= MB sistemi mumkun

= Yumusak ezme reginesi

= PVC ye gore daha yiksek
maliyet
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Ajanda

= Laminasyon murekkeplerinin tanitimi

= Marketten ¢ozum Ornekleri

= lyi is birligi daha yiksek performans saglar

) SIEGWERK
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Kuru hayvan mamasi icin PET/PE laminasyonu O SIEGWERK

Ambalaj yapisi

PET

Renkli mirekkep— NC/PU
Beyaz murekkep— PU
Tutkal

PE

Goziim Faydalari S

Baski ve Ambalaj islevselligi

+ Cok iyi baski sonuglari i¢in yuksek renk
Baski . Ambalaj §|ddet|
iglevselligi | Islevselligi
+ Gravur baski kalitesine yakin baski

/ kalitesi
<+ Yeterli laminasyon kuvveti

Baski “
Etkinligi yi
A
s
.
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Baski Etkinligi

+ Ozel murekkep formuline
bagli yuksek baski
performansi (600m/min)

+ Uretim sireleri ve maliyetlerde
tasarruf



Islak mendil ambalaji icin PET/PE laminat O SIEGWERK

Ambalaj yapisi

PET

Renkli murekkep— PV
Beyaz murekkep— PV
Tutkal

LD-PE

Cozum Faydalari

Baski ve Ambalaj islevselligi

+ Mirekkebin igerige kargi yiksek kimyasal dayanimi
Wl Mol il -+ Deterjan ve aromalar ile direkt kontakta laminasyon
kuvvetinin yuksek kalmasi

+ Kalicl ag-kapa mekanizmalarina destek

+ Laminata kimyasallarin migrasyonuna karsi mukemmel
renk stabilitesi

+ Super baski sonuglari (6rn. parlaklik, renk siddeti)
+ Cok dusuk bakiye solvent miktari

Baski Etkinligi

+ Yuksek sicaklikta
mukemmel isil
yapigsma stabilitesi

Packaging
Efficiency



Retorta uygun dik duran posetler Q) SIEGWERK

Ambalaj yapisi

Ust lak

Bariyer PET

Renkli murekkep- PU
Beyaz murekkep— PU
Tutkal

Nylon

Tutkal

CPP

Cozum Faydalari

Baski ve Ambalaj islevselligi

+ Ekstrem retort kosullarinda yuksek laminasyon kuvvetine
Bask | Ambala olanak saglayan gok ylUksek isil yapigma direnci (Buharda
T | S 139°C/282° F veya suda 127°C/261° F de 50 dk)

|+ Ylksek agsinma dayaniml yiiksek matlk
~+ Cok dusuk kalintI solvent miktari

-



Ajanda ) SIEGWERK

= lyi is birli§i daha yiiksek performans saglar
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Birlesmis kuvvetler ve yakin is birligi maliyette en lyi O SIEGWERK
performans icin gereklidir

Ihtiyaclarinizin Siegwerk tecriibesi ile birlesimi

Neyi anlamamiz gerekiyor Siegwerk ne 6nerebilir

= Baski, laminasyon ve sonraki = Laminasyon yapllari ve kargi
islemler Uzerine detayl bilgi (6rn gelen uygulama gereklilikleri
Isil yapisma veya retort gibi) hakkinda genis bilgi

= Yapi ve uygulama gereklilikleri = Giclu ve inovativ laminasyon Birlikte
h:akklnda derin anla_1y|§ murekkepleri igin genis portfoy basarilan
(6rn.dolgu maddesi) = Yeni ¢céziimler gelistiren 300 MUAazZam

= Marka sahiplerinin taleplerine esnek ambalaj teknisyeni
bakig (orn.raf omru, PSR gibi) = Hassas ambalaj pazari igin PSR- sonuglar

urtn guvenlik regilasyon bilgisi




Ortaklikta genis bilgi paylasimi ile tuzaklar ve

risklerin onune gecilebilir
Ornek olaylar

Pigment secimi

Retort oncesi Retort sonrasi

= Kanama efekti olusumu

= Retort olmayan uygulama i¢in ambalaj
malzemesi sec¢imi

= Retort olmayan uygulama ic¢in bilgi eksikligine
bagli yanlis pigment segimi

Solventsiz laminasyon da murekkep
bulagsmasi

= Bazl murekkep ve tutkallarin kombinasyonunda
murekkep bulagsmasi gozlenir

= Kritik kombinasyonlar hakkinda bilgi

= Uygun test ekipmanlari ile bu kombinasyonlarin
belirlenebilir olmasi
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Neden laminasyon murekkeplerinde Siegwerk ile O SIEGWERK
calisiimali?

GELISTIRME OLANAKLARI

Murekkep gelistirmelerinin endustriyel kosullar altinda test edildigi pilot
laminasyon makinesi

COZUMLER

Genis performans ¢ozumleri yelpazesi ve uygulama bilgisi

ONE-STOP-SHOP
Siegwerk SB daki laminasyonlar (NC, NC/PU, PUB, PV, PU, gibi) yaninda su bazl,UV
ve EB teknolojileri igin de ¢ozumler dnerir

MARKET ORTAKLIGI

Onde gelen tutkal tedarikgileri ile bilgi kdprisi olusturacak laminasyon uzmani

SW- LAMINASYON VERI BANKASI

Bircok farkli murekkep-tutkal kombinasyonu igceren Siegwerk veri bankasi
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